
Da die Innenwand des Behälters so vertikal
wie möglich sein muss, wird der Innenkonus
so gering wie möglich gehalten, was aber
den Widerstandsgrad beim Abheben des
Fertigteils aus der Schalung erhöht (Abb.
1). Darüber hinaus weisen Produkte, die
Pro filierungen haben, einen höheren Ent -
scha lungswiderstand auf als diejenigen,
ohne Profile. In diesen Fällen sind eventuell
Druckluft, Hydraulikheber oder eine andere
Form der Unterstützung des Entschalungs -
prozesses erforderlich.
Zudem ist es nicht möglich, bei Verwen -
dung desselben Typs Basisplatte verschie-
dene Höhen zu erreichen, wenn sich der
Innenkern verjüngt.
Abb. 2 zeigt Basisplatten zur Herstellung
von Behältern mit verschiedenen Höhen. In

diesen Fällen ist es erforderlich, zahlreiche
verschiedene Basisplatten zu verwenden,
da sich die Wanddicke dieser Behälter im
Höhenverlauf verändert.
Abb. 3 und 4 geben ein Formsystem mit
geraden Wänden wieder. Normalerweise
muss der Innenkern zur Entformung in meh-
rere Teile zerlegt werden, ein arbeits- und
zeitintensiver Vorgang.
Aufgrund häufiger Nachfragen von US-
Kun den hat Toyotaforms Formen ohne ver-
jüngte Innenkerne entwickelt, die mit einem
Handgriff geöffnet und geschlossen wer-
den können.
Wie in den Abb. 6 und 7 wiedergegeben,
können die Innenkerne manuell von außer-
halb der Form in Sekunden geöffnet und
geschlossen werden. Die Produkte können

ohne Widerstand und ohne Zerlegung des
Innenkerns entschalt werden. Die erforderli-
che Krankapazität muss lediglich der
Belastungskraft entsprechen, die durch das
Betonfertigteil selbst verursacht wird.
Der mit einem Handgriff zusammenklapp-
bare Innenkern wurde so entwickelt und
hergestellt, dass die Wartung durch den
Kun den selbst vorgenommen werden kann.
Zu Wartungszwecken kann der Kern zer-
legt werden, indem lediglich ein paar
Schrauben gelöst werden. Die Formen kön-
nen über einen langen Zeitraum verwendet
und auf einem hohen Betriebsniveau gehal-
ten werden, sofern jederzeit eine ordnungs-
gemäße Wartung erfolgt. Formen mit die-
sen Innenkernen wurden bereits vor zehn
Jahren in die USA geliefert und arbeiten
seitdem hervorragend.
Formen ohne Innenkernverjüngung bieten
eine konstante Wanddicke. Zudem kann
dieselbe einstellbare Basisplatte zur Her -
stellung von Behältern mit beliebiger Höhe
verwendet werden. Behälter können in die
Sektionen oben, unten und Schachtring un -
terteilt werden und dies kann alles unter
Ver wendung derselben Form geschehen.
Selbstverständlich ist es auch möglich, ver-
schiedene Volumenkapazitäten herzustel-
len, indem die Höhen der Sektionen oben,
unten und Schachtring angepasst werden.
Viele der von Toyotaforms hergestellten For -
men verwenden manuell bediente mecha-

Abb. 1 und 2:  Der Innenkern der Form zur Klärgrubenproduktion benötigt eine Verjüngung zu Entschalungszwecken. 
Die Höhen werden durch verschiedene Basisplatten angepasst.

Abb. 3 und 4
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Klärgruben stellen ein Abwasserbehandlungssystem dar, das weltweit genutzt wird. Normalerweise benötigt der Innenkern der Form zur
Herstellung dieser Behälter eine Verjüngung zu Entschalungszwecken, da die Form von Klärgruben sehr groß dimensionierten, tiefen
Abwasserkanälen ähneln. In diesem Artikel werden einige technologische Vorteile eines alternativen Formensystems zur Klärgruben -
produktion in einem Fertigteilwerk vorgestellt.
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nische Systeme statt elektrischer oder
hydraulischer Systeme. Dies verringert das
Risiko von Beschädigungen, wenn die Form
unter starken Vibrationen und Feuch tigkeit
verwendet wird.
Ein weiterer Vorteil von manuell bedienten
mechanischen Systemen besteht darin,
dass sie es ermöglichen, die Form vor Be -
schä  digungen zu schützen, wenn sie ge -
schlossen werden. Die Bediener können
sehr leicht erkennen, wenn Betonreste zwi-
schen den beweglichen Teilen der Form ver-
bleiben und diese problemlos beseitigen.
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Abb. 5, 6 und 7: Schalsystem von Toyota ohne Zerlegung des Innenkerns 

Abb. 8: Mit Schalungen von Toyota 
hergestellte Klärgrube von C.R. Barger 
& Sons Inc., TN. USA.
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